OK Autrod 13.17

Altalanos leiras

Rézbevonatos ER90S-B3 tipusu toémor hegesztéhuzal
2,5% krém, 1,1% molibdén o&tvozéssel, melegszilard
acélok veéddgazas fogyoelektrodas ivhegesztéséhez.
Osszetétele az SA-387 Grade 22, A335 Grade P22 és
hasonl6é alapanyagok hegesztéséhez lett kifejlesztve. Az
OK Autrod 13.17 nagy tisztasagu hegeszt6huzal garantalt
X<15 Bruscato faktorral. Ar/CO, keverék- és tiszta CO,
gazvédelemmel is hasznalhaté.

MIG/MAG

Besorolas
SFA/AWS A5.28 ER90S-B3
Jovahagyasok

Nincs

Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %
Védégaz: M21

C Si Mn Cr Mo P,S
0,1 0,5 0,5 2,4 1 0,015
Bruscato X-faktor <15
X=(10P+5Sb+4Sn+As)/100
Véddégaz (MSZ EN 439) Varratfém atlagos mechanikai jellemzoi
M13, M21, C1
Védégaz
Polaritas M21
DC+ Folyashatar (MPa) 590
Szakitészilardsag 720
Megjegyzés (MPa)
Eldmelegitési és sorkozi hémérséklet 250-300°C. Nyulas (%) 22
Hegesztést kdvetden altalaban fesziltségoldé hékezelést PWHT 690°C / 1h
kell alkalmazni 600-700°C hémérsékleten.
Vizsgalati Védégaz
hédmérséklet M21
-40°C min 47
Hegesztési paraméterek
Atmérs Aramerésség W n H V Fesziltség
% Min Max Atlag Atlag Min Max Min Max Min Max
mm A A I/perc % kg/h kg/h m/perc  m/perc V \%
0.8 40 170 12 0,4 2,6 2 10,8 16 22
1.0 80 280 15 1 54 2,7 14,7 18 28
1.2 120 350 18 1,5 6,6 2,7 12,4 20 33
1.6 225 480 22 3,3 11,6 3,5 12,0 26 38

W = Védbgazszikséglet

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)

H = Varratfémtomeg / 1 6ra ividé
V = El6tolasi sebesség



